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導入事例

外観検査のお悩みに対し最適なソリューションを提供します

検出ができる不良に特に制限はなく、画像に写り、人の目でもそれが不良と判定できるのであれば、
画像処理及びAIでそのロジックを実現します
どういったロジックで検出しているのかが見たいというご要望にお応えして、
解析の中身がわかりやすいホワイトボックスなシステムとなっております

また、どんなカメラと照明でどのように撮像すれば一番いいか？そういった撮像方法の検討も、
多くのカメラ照明メーカご協力の元検討させていただきます
検討のみでなく、カメラ照明の制御及びPLCとの連携もAutoDD一つで行えます

導入プロセス１例

提供サービス内容

Step2
不具合検出
PG開発

不具合を検出するPGを
AutoDDにて開発
条件によってAIと
画像処理を使い分け

Step3
カメラ、照明
制御PGの開発

照明カメラを制御する
PGをAutoDDにて開発

Step4
PLC通信PGの
開発

PLCと相互通信す
るPGを
AutoDDにて開発

Step5
導入後精度評価

システム導入後の
見逃し率
過検出率を評価

撮像機材一覧
配置図 不具合検出PG カメラ照明制

御PG PLC制御PG 評価結果
報告書

Step1
撮像条件検討

社内ラボ及び
カメラ照明
メーカご協力の元
最適な撮像方法を
検討
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